Mol Tedhrology
Conladao

MTC L.

MT - Zibro6 T 2.1025

Elektrody o otulinie specjalnej zasadowej do spawania mosigdzu i bragzéw cynowych. Stopiwo z 6%
stopu cynowego.

Oznaczenie wg

horm DIN 1733 SG CuSn 7
Werkstoff-Nummer 2.1025
AWS/ASME SFA-5.6 E CuSn-A
xqutz gr'g,{s ze Stopy miedziowo-cynowe np: braz z 4-8% zawartoscig cyny, stopy miedziowo-
Y cynkowe /mosigdze/, odlewnicze stopy miedziowo-cynowo-cynkowo-otowiane, do napawania
podstawowe seliwa
ma;;g.sc. Przewodno$¢ elektryczna Przewodno$c¢ cieplna Liniowy wspdtczynnik
¥ przy 20°C przy 20°C rozszerzalnosci cieplnej
[s*m /mm?] [W/ (m*K)] [20-100°C]
[1/K]
7 75 18,5x 10°°
\I:\’Ig;:;zrc];czne Obrdbka cieplna niestosowana
wytrzymatosciowe Temperatura prob [°C] 20°C
0,2% - Granica plastycznosci Rpo,2 [N/mm2] 90
Wytrzymato$¢ na rozcigganie R [N /mm2] 160
Wydtuzenie Ag [%] 15
Twardos¢ Brinella HB 10/100 100
Skfad chemiczny
W % Cu Sn
Baza 6,0
Wskazdwki Dla zajarzania elektrody mocno pochyli¢ i potrze¢. Dla metali niezelaznych nalezy dla grubosci blach do
szczegotowe 4 mm dobrac elektrode o $rednicy rownej grubosci blachy. Mozna wtedy zrezygnowac z podgrzewania.
Dla gruboéci materiatu powyzej 4 mm zaleca sie podgrzewanie do okoto 250°C. Przy napawaniu na
materiaty stalowe, tuk poprowadzi¢ brzegiem $ciegu.
Suszenie Niewymagane, w przypadku suszenia otulina wytrzymuje temperature do 250°C.
Elektrody Srednica Dtugosc Natezenie Waga Opakowanie Opakowanie
[mm] [mm] [A] [kg/1000szt] [szt] ]
2,5 350 55-80 19,4 258 5,0
32 350 80-100 32,0 156 5,0

4,0 450 90-130 63,1 95 6,0



