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Suszenie

Elektrody

MT - Kupfer RK

Elektrody o zasadowej otulinie do spawania czystej miedzi. Stopiwo ze stopu miedziowo-

manganowego.

DIN 1733
Werkstoff-Nummer

AWS/ASME SFA-5.6

SG CuMn 8

2.1363

ER Cu

2.1363

pawalne gatunki miedzi np: SE-Cu /2.0070/, SW-Cu /2.0076/, OF-CU /2.0040/.

Przewodno$¢ elektryczna
przy 20°C
[s*m /mm?]

15-20

Metoda spawania

Gaz ochronny

Obrdbka cieplna
Temperatura prob

0,2% - Granica plastycznosci
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

Wydtuzenie Ag

Twardo$¢ Brinella HB 10/100

Cu Mn Sn

Baza 2,5 0,8

Dla grubosci powyzej 4 mm wymagane podgrzewanie wstepne, na 1 mm grubosci okoto 100°C jednak
nie wiecej niz 600°C. Do 4 mm gruboéci podgrzewanie niewymagane, o ile spawamy elektroda o

minimum $rednicy 4 mm.

Przewodno$¢ cieplna
przy 20°C
[W / (m*K)]

120-145

[°c]
Roo,2 [N/mm?]
R [N/mm?]

[%]

Liniowy wspdtczynnik
rozszerzalnosci cieplnej
[20-100°C]

[1/K]

17,5x 107

MIG

argon
niestosowana
20°C

80

200

25

40

Niewymagane, w przypadku suszenia otulina wytrzymuje temperature do 90°C.

Srednica Dtugosé
[mm] [mm]
2,5 350

3,2 350

4,0 450

5,0 450

Natezenie Waga Opakowanie

[A] [kg/1000szt] [szt] [ka]
80-110 20,3 246 5,0
100-130 36,5 137 5,0
140-170 67,3 97 6,5
170-200 100,8 65 6,5

Opakowanie



