Mol Tedhrology

MTC L.

Conledo

Oznaczenie wg norm

Wazniejsze materiaty
podstawowe

Mechaniczne wartosci
wytrzymatosciowe

Skfad chemiczny w %

Zalecenia szczegotowe

Prety do spawania

MT -GV 1.7346

Prety do spawania z niskostopowej stali chromowo-molibdenowej do spawania
gazowego stali zarowytrzymatych o temperaturze pracy do 570°C.

DIN 8554 GV
Werkstoff-Nummer 1.7346
AWS/ASME SFA-5.2 R 65
PN-88/M-69420 SpG1H1M
EN 12536 ov
1.7335 - 13 CrMo 44 15HM

1.7337 - 16 CrMo 44 20HM
1.7350 - 22 CrMo 44

Obrdbka cieplna [mm] niestosowana
Temperatura prob [°c] 20°C

Granica plastycznosci R [N/mm?2] 380
Wytrzymato$¢ na rozciaganie R [N/mm?] 560
Wydtuzenie Ag [%] 25

Udarno$¢ A, ] 65

C Si Mn Cr Mo

0,12 0,12 1,0 1,0 0,5

Spokojne i rbwnomierne roztapianie drutu tworzy matg ilos¢ szlaki. Materiat
spawalniczy ze wzgledu na doskonatg widoczno$¢ jeziorka ptynnego metalu
znajduje szczegdlne zastosowanie przy spawaniu w trudnych pozycjach na
rurociggach i zbiornikach.

Srednice 2,0 mm, 2,5 mm, 3,0 mm, 4,0 mm
w odcinkach 1000 mm, pakowane po 25 kg.



