MTC L2

Mol Tedhrology
{ontevbo GmibH

MT - CrMo 2 1.7384

Elektrody o otulinie zasadowej do spawania stali zaroodpornych i wodoroodpornych. Stopiwo ze stali
chromowo-molibdenowej o temperaturze pracy do 570°C.

Oznaczenie wg

o DIN 8575 E CrMo 2 B 20+
Werkstoff-Nummer 1.7384
AWS/ASME SFA-5.28 E8018-B3
PN-88/M-69420 2 CrMo

Xﬁ":tzgr'faﬁfe 1.7380 - 10 CrMo 910 10H2M

Dodstanowe 1.8075 - 10 CrSiMoV 7 13HMF

1.7259 - 26 CrMo 7

1.7273 - 24 CrMo 10
1.7276 - 10 CrMo 11
1.7281 - 16 CrMo 93

Mechaniczne

wartosci Obrdbka cieplna odpuszczanie odpuszczanie
wytrzymatosciowe ’ 1/2h 620°C/I 1/2h 620°C/I
Temperatura prob [°c] 20°C/550°C 20°C/550°C
0,2% - Granica plastycznosci Roo,2 [N/mm3] 300
Granica plastycznosci R [N/mm?] 510
Wytrzymatos¢ na rozciaganie R [N/mm2] 640 380
Wydtuzenie Ag [%] 24 22
Udarnosc A, 1] 100
Skfad chemiczny .
W % C Si Mn Cr Mo
0,07 0,4 0,8 2,4 1,1
Zalecenia Stosowa¢ podgrzewanie od 200°C do 350°C, utrzymywad temperature podczas spawania do 350°C.
szczegotowe Obrdbka cieplna po spawaniu co najmniej 1/2 h przy 690-750°C. Chtodzenie na wolnym powietrzu.
Suszenie 2 godziny przy 300°C do 350°C.
Elektrody Srednica Dtugosc Natezenie Waga Opakowanie Opakowanie
[mm] [mm] [A] [kg/1000szt] [szt] [ka]
2,5 350 80-110 20,4 220 4,5
3.2 350 110-140 37,1 126 5,0

4,0 350 150-190 50,6 99 5,0



