Mol Tedhrology

MTC L.

Conledo

Oznaczenie wg norm

Wazniejsze materiaty
podstawowe

Wiasciwosci fizyczne

Mechaniczne wartosci
wytrzymatosciowe

Skfad chemiczny w %

Wskazdwki szczegdtowe

Stosowany gaz ochronny
Dopuszczenia

Prety do spawania

Drut elektrodowy

MT - AMg 3

Prety do spawania lub drut elektrodowy ze stopu aluminiowo-magnezowego do
spawania metodami TIG lub MIG stopdw aluminiowo-magnezowych.

DIN 1732
Werkstoff-Nummer

PN-75/M-69414

AWS/ASME SFA - 5.10

B.S.2901, cz.4

EN

AlMg 1,8 - 3.3326
AlMg 3 - 3.3535

Przewodno$¢
elektryczna
przy 20°C
[s*m/ mmz]

20-23

Metoda spawania
Gaz ochronny
Obrdbka cieplna
Temperatura prob

0,2% - Granica
plastycznosci RpO,Z

Wytrzymatos¢ na
rozcigganie R

Wydtuzenie Ag
Al Mg
Baza 3,0

3.3536

SG AlMg 3
3.3536
SPA 11
ER 5754
5754
AW 5754
AlMg 1 - 3.0515
Przewodno$¢ Liniowy wspotczynnik
cieplna rozszerzalnosci cieplnej
przy 20°C [20-100°C]
[W/(m*K)] [1/K]
130-170 23,7 x 10
TIG MAG
argon argon
niestosowana niestosowana
[°cy 20°C 20°C
[N/mm?] 80 80
[N/mm?] 200 200
[%] 20 20
Mn Cr Ti
0,3 0,1 0,13

Duze elementy i blachy powyzej 15mm podgrzewa¢ do 150°C.

Argon
TUV, BD

Srednice 1,6 mm, 2,0 mm, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 5,0 mm

w odcinkach 1000 mm, pakowane po 10 kg.

Srednice 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6 mm, 2,4 mm.



