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Mol Tedhrology
{ontevbo GmibH

MT - 904 L 1.4519

Elektrody o otulinie rutylowej do spawania stali wysokostopowych ze zwiekszong odpornoscig na
korozje wzgledem redukujacych medidw. Stopiwo z czystoaustenitycznej stali chromowo-niklowo-
molibdenowej zdodatkiem miedzi o wysokiej zawartosci molibdenu i szczegdlnie niskg zawartosciq

wegla o temperaturze pracy do 350°C.

Oznaczenie wg

norm DIN 8556 E20255CulLR 23
Werkstoff-Nummer 1.4519
NF A 81-343 EZ 20.25.5L CuR 26
EN 1600 E20255CulLR 32
Wazniejsze . . N . . .
materiaty Nierdzewne austenityczne Cr-Ni stale i staliwo np:
podstawowe 1.4500 - G-x7NiCrMoCUNb2520
1.4505 x5NiCrMoCuNb2018
1.4506 x5NiCrMoCuTi2018
1.4536 G-x2NiCrMoCuN2520
1.4539 xNiCrMoCu2520
1.4585 G-x7CrNiMoCuNb1818
Mechaniczne >
wartosci , . i
wytrzymatosciowe Obrébka cneplnal niestosowana
Temperatura prob [°c] 20°C
0,2% - Granica plastycznosci RpO,Z [N/mm?] 450
1,0% - Granica plastycznosci Ro1,0 [N/mm?] 470
Wytrzymatos¢ na rozciaganie R | [N/mm?] 600
Wydtuzenie Ag [%] 35
Udarno$¢ A, [7] 70
Skfad chemiczny . .
W % C Si Mn Cr Mo Ni Cu
0,025 0,3 1,6 20,0 4,5 25,0 1,5
Struktura czysty austenit.
Wskazdwki Czystoaustenityczne, odporne na pekniecia na goraco stopiwo o wysokiej wytrzymatosci chemicznej.
szczegotowe Zalecane do stosowania przy urzadzeniach odsalajacych wode morska. Temperatury parcy od -60°C do
350°C, potaczenia mieszane do 350°C
Suszenie Niewymagane, w przypadku suszenia otulina wytrzymuje temperature do 350°C
Dopuszczenia TUV, UDT
Elektrody Srednica Dtugosc Natezenie Waga Opakowanie Opakowanie
[mm] [mm] [A] [kg/1000szt] [szt] ]
2,5 300 50-70 20,0 200 4,0
3,2 350 70-100 38,6 130 5,0

4,0 350 90-120 54,6 92 5,0



