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3

MT - 316 L

Elektrody o otulinie rutylowej do spawania nierdzewnych stali austenitycznych. Spoiwo z austenitycznej
stali chromowo-niklowo-molibdenowej ze szczegdlnie niskg zawartoscia wegla o temperaturze pracy do

400°C i ciggliwosci do -120°C.

DIN 8556

1.4430

E19123LR23

Werkstoff-Nummer 1.4430

AWS/ASME SFA-5.4 E316L-16

PN-88/M69435 0.19.12.2

B.S.2906 19.12.3.LR

NF A 81-343 EZ 19.12.3.LR.23

EN 1600 E19123LR 12
xqvgtzgrlg; ze Nierdzewne austenityczne Cr-Ni-Mo stale i staliwo np:
podstawowe 1.4571 X6CrNiMoTi17122 H18N10MT

1.4573 X10CrNiMoTi1812 H17N13M2T

1.4580 X6CrNiMoNb17122 OH17N12M2T

1.4583 X10CrNiMoNb1812 00H17N14M2

1.4404 X2CrNiMo17132 OH17N16M3T

1.4435 X2CrNiM018143
1.4401 X5CrNiMo17122
1.4420 X5CrNiMo1811

1.4436 X5CrNiMo17133

1.4429 X2CrNiMo17133
1.4406 X2CrNiMoNb17122

Mechaniczne

Obrdbka cieplna

niestosowana

niestosowana

wartosci ‘b o S .
wytrzymatosciowe Temperatura pro [°C] 20°C -120°C

0,2% - Granica plastycznosci Roo,2 [N/mm?] 350

1,0% - Granica plastycznoéci R, [N/mm2] 370

Wytrzymatos¢ na rozciaganie R [N/mm?] 550

Wydtuzenie Ag [%] 35

Udarnosc A, [J] 70 35
Skfad chemiczny .
W % C Si Mn Cr Ni Mo

0,02 0,9 0,7 18,3 11,8 2,5

Struktura Austenit z deltaferrytem
Wskazowki Szczegolnie lekko usuwalna szlaka, ciemnu nalot obok spoiny usuwalny poprzez paste polerujaca.
szczegotowe Otulina nie ma sktonnos$ci do nawilgocenia. Spoina daje sie wypolerowac na wysoki potysk.
Suszenie Niewymagane, w przypadku suszenia otulina wytrzymuje temperature do 350°C.
Dopuszczenia TUV
Elektrody Srednica Dtugosc Natezenie Waga Opakowanie Opakowanie
[mm] [mm] [A] [kg/1000szt] [szt] [kal
1,5 250 30-40 54 556 3,0
2,0 300 40-60 11,7 342 4,0
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