Mol Tedhrology

MTC L.

Conledo

Oznaczenie wg norm

Wazniejsze materiaty
podstawowe

Mechaniczne wartosci
wytrzymatosciowe

Skfad chemiczny w %

Struktura

Wskazdwki szczegdtowe

Stosowany gaz ochronny

Prety do spawania

Drut elektrodowy

MT - 312 1.4337

Prety do spawania lub drut elektrodowy z ferrytyczno-austenitycznej stali
chromowo-niklowej do spawania metodani TIG lub MAG stali réznoimiennych i do

napawania. Zaroowytrzymato$¢ do 1000°C.

DIN 8556 SGX10cRnI309
Werkstoff-Nummer 1.4337
AWS/ASME SFA-5.9 ER312

EN 12072 G299/W299

Odporne na korozje stal i staliwo np: 1.4762 /x10CrA124/, 1.4085 /G-x70Cr29/; stal

bardzo trudnospawalna; stal twarda manganowa; taczenie ze stalami
wysokostopowymi; naprawy i napawanie wymagajace odpornosci na $cieranie.

Metoda spawania MAG

Gaz ochronny M11
Obrdbka cieplna niestosowana
Temperatura préb [°c] 20°C

0,2% - Granica plastycznoéci R, , [N/mm2] 560

1,0% - Granica plastycznosci Ro1,0 [N/mm?] 590

Wytrzymatos¢ na rozciaganie R [N/mm2] 740

Wydtuzenie Ag [%] 25

Liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci

1/K 6
cieplnej /20-400°C/ [1/K] 15x 10

C Si Mn Cr Ni

0,12 04 1,8 29,0 9,0

Ferrytyczno-austenityczna

Korzystna rozszerzalnos¢ cieplna poprzez wysoka zawartos¢ deltaferrytu w
stopiwieredukuje naprezenia wtasne przy pofaczeniach stali czarnych z biatymi i
zwieksza bezpieczenstwo przed powstaniem peknie¢ na goraco.

TIG - argon, MAG - mieszanki gazowe np: M 11.

Srednice 1,0 mm, 1,6 mm, 2,0 mm, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 5,0 mm
w odcinkach 1000 mm, pakowane po 10 kg.

Srednice 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6 mm.



