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i wytrzymatosci cieplnej do 1200°C.

Prety do spawania lub drut elektrodowy z austenitycznej stali chromowo-niklowo-molibdenowej ze szczegdlnie niskg
zawartoscig wegla. Do spawania stali nierdzewnych platerowanych i réznych. Stopiwo o temperaturze pracy do 350°C

ORIENTACYJINY SKLAD CHEMICZNY W %

C Si Mn Cr Ni P S
0,02 0,5 2,00 23,,00 14,00 0,02 0,02
MECHANICZNE WARTOSCI WYTRZYMALOSCIOWE
METODA SPAWANIA TIG MAG
GAZ OCHRONNY argon M11
OBROBKA CIEPLNA niestosowana niestosowana
TEMPERATURA PROB 20°C 20°C
Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm 1365 MPa 1365 MPa
Granica plastycznosci Rp 1,0 1320MPa 1320MPa
Granica plastycznosci Rp 0,2 1000MPa 1000MPa
Wydtuzenie A0 2,10% 2,10%
Udarnos¢ Av 75J 75J

DOSTEPNE SREDNICE

MIG 08 1,0 1,2 1,6

TIG 1,2 16 20 24

3,2




