Kemppi Wprowadza Nowa Klase Compact

Kazdy nowy wynalazek w dziedzinie spawalnictwa moze by¢ porownywany z odkrywcza podroza. Wprowadzajac na
rynek nowa klase potautomatow MIG/MAG, konstruktorzy Kemppi gruntownie analizowali budowe inteligentnych
zrodel zasilajacych czerpiac z zasobéw wiedzy na temat sterowania procesami spawalniczymi. Lekkie modele o zwartej
budowie typu Kempact™ 2520 i 2530 dysponuja tukiem o wspanialych wlasnosciach. Male gabaryty i mobilnos¢ sa
ich bezspornymi zaletami. Zapraszamy do sprawdzenia wlasnosci spawalniczych tego sprzetu. Kemppi - Luk nigdy nie
kamie.

Modele Kempact™ 2520 i 2530 sq niezrownane w przypadku zastosowan, gdzie mobilnosc jest pierwszorzedna potrzeba.
Urzadzenia Kempact™ wazgc zaledwie 17 kg (2520) lub 20 kg (2530) sq tatwe do przenoszenia i doskonale w sytuacjach
wymagajacych bezustannego przemieszczania sie.

Seria Kempact™ MIG/MAG zawiera dwa modele:
* Kempact MIG 2520 przystosowany do szpuli 5kg
* Kempact MIG 2530 przystosowany do szpuli 15 kg

Korzysci
® Pierwszy przenosny MIG o pradzie 250A
* Wspanialy stosunek moc / masa
® Optymalne wlasnosci fuku
® Zasilanie z generatora

Urzadzenia Kempact™ cechuja sie tukiem o wspaniatych wlasnosciach.
Skutkiem obecnosci impulsu konczacego spawanie oraz zastosowania
automatycznego czasu upalania drutu jest bezproblemowe zajarzenie

bez potrzeby obcinania kulki na koncu drutu! Elektroniczne sterowanie
dynamika zrédta zapewnia doskonale wtasnosci fuku w kazdych
warunkach. Podstawowy inwertor Kempact™ umozliwia ptynne
zadawanie szybkosci podawania drutu i napiecia w celu optymalizacji
parametréw spawania.

Kempact™ jest przygotowany do wspolpracy z agregatami pradotworczymi,
ktére dodatkowo rozszerzaja zakres zastosowan tego sprzetu.

Zmiana biegunowosci drutéw samo-ostonowych jest tatwa. Samoczynne
wprowadzanie drutu w uchwyt z ograniczona szybkoscia czyni wymiane
szpuli prosta, szybka i bezpieczna. Pétautomaty Kempact™ posiadaja
2-rolkowy mechanizm, ktory zapewnia ptynne podawanie drutow Zastosowanie
stalowych i aluminiowych.

Dwukolowe podwozie ST 7 ulatwia przemieszczanie pétautomatu * Produkcja z cienkich blach
Kempact™ MIG 2530. Chlodzone gazem uchwyty Kemppi MMT 25 i
MMT 27 sa dos‘gepne w d-woch wersjach dtugosci kabli 3m i 4,5m. Uchwyty o N s
MMT moga by¢ wyposazone w opatentowane przez Kemppi teflonowe
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spawania stali nierdzewnych i aluminium. * Prace wykonczeniowe w stoczniach
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Dane techniczne

Kempact™ MIG 2520 2530

Napiecie zasilania 3~ 50/60 Hz 400V +/- 15% 400V +/- 15%
Moc pobierana 40% ED 12 kVA / 250A 12 kVA / 250A
60% ED 10kVA / 207 A 10kVA / 207 A
100% ED 7,5 kVA / 160 A 7,5 kVA / 160 A
Kabel sieciowy / zabezp. zwl. 4x 1,5mm?-s5m/ 16 A 4x 1,5mm?-5m/ 16 A
Obcigzalnos¢ 40% ED 250 A/ 265V 250 A/ 265V
60% ED 207 A/ 24V 207 A/ 24V
100% ED 160A /22 V 160A/22V
Zakres nastaw 10-30V 10-30V
Szybkos¢ podawania drutu 1 - 18 m/min 1 - 18 m/min
Druty elektrodowe mm @  Fe, Ss 0.6 ... 1.0 0.6 ... 1.0
druty rdzeniowe 0.9 ... 1.2 0.9 .. 1.2
Al 0.9..1.2 0.9...1.2
CuSi 0.8..1.0 0.8..1.0
Max. rozmiar szpuli 200 mm (5 kg) 300 mm (15 kg)
Wymiary DxSx W mm 510 X 250 X 415 580 x 280 X 440
Masa kg 17.5 20
Stopien ochrony [P23C IP23C

Dane do zamodwienia

Kempact™ MIG 2520 6218520
Kempact™ MIG 2530 6218530

GH 30 Gniazdo uchwytu 6256030

Rolka 0.6 - 0.8 rowek - V 9483062
Rolka 0.9 - 1.0 karbowana 9483063
Rolka 0.9 - 1.2 karbowana 9483064
Rolka 1.0 rowek - U 9483065
Rolka 0.8 - 1.0 rowek - V 9483066

MMT 25 3m 6252513MMT
MMT 25 4.5 m 6252514MMT
MMT 27 3m 6252713MMT
MMT 27 4.5m 6252714MMT

Kabel masy 35 mm 6184311

Podwozie ST 7 6185290
Hak 4298180

Zwarta budowa i jednoczesnie duza moc? Modele
Kempact™ sa o 75 % lzejsze od tradycyjnych
urzadzen, ale dysponuja duza moca wyjsciowa -
250 A w cyklu 40 % - to daje prawdziwe korzysci!




